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Twoj partner technologiczny dla wszystkich potrzeb

zwigzanych z cieciem metalu

Od momentu zatozenia firmy w 1950 roku w Spangenbergu
i wyprodukowania pierwszych pit tasmowych do cigcia
metalu, staliSmy sie kluczowym partnerem technologicznym
dla wszystkich zastosowan zwigzanych z cieciem.

Nasz doswiadczony zespét stale poprawia jako$c¢ i
wydajnos¢ naszych produktéw poprzez innowacje i precyzje.
Ciagte udoskonalanie naszych produktéw i ustug zapewnia

optymalng obrébke metalu, poczgwszy od pierwszego ciecia.

Skutkuje to znacznymi oszczednosciami kosztow i istotng
przewaga konkurencyjng dla naszych klientéw.

WESPA dostosowuje sie do potrzeb klientow z

réznych branz, dostarczajgc rozwigzania dostosowane

do ich unikalnych zastosowan.

Nasze narzedzia sg zaprojektowane do obrobki szerokiej
gamy materiatéw, dzieki starannie zaprojektowanej geometrii
krawedzi i obrébce powierzchni.

Renomowani krajowi i miedzynarodowi partnerzy w
sektorach takich jak motoryzacja, lotnictwo i inzynieria
mechaniczna ufajg narzedziom do ciecia WESPA.

Dzieki globalnej sieci sprzedazy i wyspecjalizowanym
partnerom handlowym w ponad 100 krajach, a takze
naszym wiasnym firmom w Ameryce Potnocnej i Azji,

z duma gwarantujemy szybka dostepnos¢ i kompleksowg
obstuge, z ktérej z pewnoscig skorzystasz!
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Ksztalty i zastosowania zebow

Cechy produktu
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Zab standardowy
Neutralny kat natarcia

Zab hakowy
Dodatni kat natarcia

Zab wzmocniony
Dodatni kat natarcia

Zab specjalny
Dodatni kat natarcia

Wzmocniony profil zeba
Dodatni kat natarcia

Wierzchotek zeba z
weglika spiekanego
Dodatni kat natarcia

Wierzchotek zeba z
weglika spiekanego
neutralny kat natarcia

Wierzchotek zeba z
weglika spiekanego
ujemny kat natarcia

Nasyp z weglika
spiekanego
Réznorodny kat natarcia

Geometria potrojnego
widra
szlifowana

Geometria r6znorodnego
widra
szlifowana

Rozwiedzenie
duze

Rozwiedzenie
bardzo duze

Grupa materiatowa

Grupa materiatowa

Metale niezelazne
Aluminium

Stal konstrukcyjna
Zeliwo

Stal stopowa

Obszary zastosowania
Materialy petne

. duze

Materialy petne

. mate

Rury i profile
O gruboscienne
Rury i profile
O cienkoscienne
|—| Belki
Pakiet
::: materiaty petne
Pakiet
000

000 rury i profile

Materiaty

ﬂ mineralne

Druty i wiékna
@ Wzmocnione opony

Kompozyty

Stal hartowana
Stal weglowa
Stal narzedziowa
Stal szybkotngca

Metalowe kable i przewody

Hartowane powierzchniowo

Zalety produktu
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Uniwersalne
zastosowanie

Precyzja

Wykonczenie

powierzchni

Odpornosé na zuzycie

Wydajnos¢

Redukcja kosztow

Wibracje i
Redukcja hatasu

Grupa materiatowa

Stal nierdzewna
Stale hartowane

Stal zaroodporna

Stal i stopy niezelazne
Tytan i stopy tytanu



IPC - Individual Performance Cutting ® Ulepszenia i optymalizacja

Na zyczenie klienta, dzieki dogtebnej analizie
dopracowujemy brzeszczoty tasmowe do perfekc;ji

precyzyjnie dostosowujac je do konkretnych zastosowan. Zywotnos¢ ostrza Wydajnos¢ obrobki
Brzeszczoty taSmowe IPC wyrézniajg sie wydiuzong Wibracje Prostoliniowo$¢ ciecia
zywotnoscig i spetniajg najbardziej wymagajace wymagania

dotyczace cigcia, a wszystko to dzigki jednoczesnym Wykonczenie powierzchni  Koszt

osiggnieciu wyjatkowych rezultatéw bez koniecznosci

zwiekszania wydajnosci maszyny. Ta zaleta staje sie . L
szczegolnie widoczna w przypadku pit tasmowych dla Poziom hatasu Czas cigcia
ktorych brzeszczoty z weglikow spiekanych nie

sg odpowiednie.

Doskonalenie procesu ciecia W dzisiejszym przemysle W ten sposdb proces obrébki osigga bardzo wysoki
ciecia, uzytkownicy coraz czesciej poszukujg poziom wydajnosci. Jest to mozliwe dzieki ponad
spersonalizowane] wydajnosci i ustug zorientowanych 70-letniemu doswiadczeniu WESPA w opracowywaniu
na produkcje. Przekonaj sie 0 wyzszosci naszych niestandardowych rozwigzan i ustug ciecia dla znanych
brzeszczotow tasmowych IPC, bedgcych swiadectwem klientéw i szerokiego zakresu branz.

doskonato$ci procesow ciecia, z dumg dostarczanych
przez WESPA.

Szczegodtowa analiza wymagan Personel techniczny

WESPA analizuje wymagania klienta i obecne warunki

pracy pity taSmowej, aby zaoferowa¢ produkt IPC, Za|ety IPC dla produkcji
ktéry jest specjalnie zaprojektowany do

danego zastosowania. » Wyzsze predkosci posuwu i krotsze czasy ciecia

» Dtuzsza zywotnos$¢ ostrza

* Wyzsza wydajnos¢ i nizsze koszty produkcji

— * Ekonomiczna alternatywa dla brzeszczotéw tasmowych
Tw_arda powloka o z weglikow spiekanych
E Powtoka zwiekszona trwatosé X o L
i narzedzia i wydajnosé * Krotszy czas dostawy dzieki krotszemu czasowi ciecia
ciecia
* Wyzsza jakos¢ produkcji
Najnowoczesniejsza
o . optymalizacja + Zwigkszona niezawodno$é produkcii
rli strzenie dla diuzszej zywotnosci
narzedzia bez docierania » Bardziej elastyczna organizacja pracy

* Ochrona srodowiska i zasoboéw

Ustawienie specjalne
Zestaw X ochrona przed ztamaniem
zeba i zaci$nigciem
podczas ciecia belek i
materiatdw petnych
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WESPA Bimetaliczny

Cechy produktu

- obrabianych _ - A ‘ M42

Obszary zastosowania

Grupa produktéow 450 . o O

Grupa materiatowa

6x090 |  1/4"x 0,035
10%x090 |  3/8*x 0,035
13x065 |  1/2“x 0,025 Zalety produktu
13x090 | 1/2“x 0,035
20090 | 3/4°x 0,035 o
27% 0,90 1% 0,035 H
34x110 | 11/4°x 0,042

41 x 1,30 1 1/2* x 0,050

Wysokiej jakosci brzeszczot tasmowy o wyjatkowej odpornosci na zuzycie,
wysokiej doktadnosci ciecia w szerokim zakresie wymiaréw i uzebieniu
z neutralnym katem natarcia.

Charakteryzuje sie szczegolnie redukcjg wibracji podczas ciecia cienkich
i Srednich elementéw ze wszystkich materiatow.



WESPA Bimetaliczny

Cechy produktu

‘ M42

BITEC ONE ©

Sprawdzony brzeszczot tasmowy do srednich i duzych
przedmiotéw obrabianych

N Y T T T T T T TV T O T YT Y™

_E'-';ﬁ'g.*'-"-m-’- TR EDENE, S MIPN, SR o, D

Grupa produktow 452

6 x 0,90 “x 0,035
10 x 0,90 ‘ “ x 0,035 ‘
13x 0,65 “ x 0,025
13x 0,90 ‘ “ x 0,035 ‘
20 x 0,90 “x 0,035
27 % 0,90 ‘ 1“x 0,035 ‘
34x1,10 | 11/4“x0,042 ]
41x1,30 ‘ 1 1/2“ x 0,050 ‘ ]
54x 1,30 2 x 0,050 ]
54 x 1,60 ‘ 2 x 0,062 ‘ ]
67x160 | 2 5/8 x0,062
80 x 1,60 ’ 3 1/8" x 0,062
Wysokiej jakosci brzeszczot tasmowy o wyjatkowej odpornosci na zuzycie, Obszary zastosowania

wysokiej doktadno$ci ciecia w szerokim zakresie wymiaréw i uzebieniu z
dodatnim katem natarcia.

Niezawodnie gwarantuje wysokg wydajnos¢ ciecia . O
i dlugg zywotnos$¢ narzedzia w przypadku srednich i duzych wymiaréw
obrabianych przedmiotéw.

Grupa materiatowa

Zalety produktu

=
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Bimetaliczny

Cechy produktu

A "2 [y
Obszary zastosowania
O O s

000

20 x 0,90 3/4“ x 0,035 L u u u Grupa materiatowa
27 x 0,90 1“x 0,035

34x1,10 | 11/4“x0,042 Zalety produktu

Wytrzymaly brzeszczot tasmowy ze wzmochiong geometrig ciecia zebow
i specjalnie dopasowanym odstepem migdzy zebami.

Opracowany do ciecia rur i profili, zapobiega przedwczesnemu

uszkodzeniu z powodu ztamania zeba i zapewnia ekonomiczne cigcie
przy szerokim zakresie dtugosci ciecia.

Cechy produktu

4§

Obszary zastosowania

Grupa produktow 456 | | O O

41 x 1,30 1 1/2° x 0,050 Grupa materiatowa

54 x 1,60 2°x 0,062

67x160 | 2 5/8x 0,062 Zalety produktu

80 x 1,60 3 1/8" x 0,062

Wytrzymaty brzeszczot taSmowy ze wzmocniong geometrig ciecia
zebdéw i specjalnym rozwiedzeniem.

Szczegolnie skuteczny w przypadku rur, profili i belek o
duzych $ciankach i naprezeniach wewnetrznych, poniewaz
zapobiega zakleszczaniu sie brzeszczotu w kanale ciecia.

Individual®
Performance
Cutting.

="
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Grupa produktow 455

27 x 0,90 1“x 0,035
34x1,10 1 1/4* x 0,042
41x1,30 11/2% x 0,050
54 x 1,60 2“x 0,062

Brzeszczot tasmowy o uniwersalnym zastosowaniu do materiatow
tatwoobrabialnych i bardzo zmiennych ksztattach obrabianych
elementéw w cieciu pojedynczym | pakietowym.

Wyznacza nowe standardy wydajnosci w zakresie wymagan
dotyczacych zywotnosci podczas ciecia dzieki potgczeniu
wzmochionego grzbietu zeba z dodatnim katem natarcia.

Bimetaliczny

Cechy produktu

A [y

Obszary zastosowania

@)

Grupa materiatowa

Zalety produktu

2t mm 7




Bimetaliczny

Cechy produktu

‘ M42

Obszary zastosowania

Grupa materiatowa

Grupa produktow 453

27 x 0,90 1*x 0,035

34x1,10 1 1/4“ x 0,042

41x1,30 11/2* x 0,050

Zalety produktu
54 x 1,30 2" x 0,050
54 x 1,60 2% 0,062 ) =
P
67x1,60 | 2 5/8*x 0,062

80x 1,60 | 3 1/8“x 0,062

Individual®
Wysokowydajny brzeszczot tasmowy z unikalng geometrig uzebienia i Performance
dodatnim katem natarcia, szczegélnie do ciecia materiatéw Cutting.

trudnoobrabialnych, a takze stali nierdzewnych i kwasoodpornych.

Zoptymalizowany rozktad wioréw umozliwia bardzo wysokg wydajnosé
ciecia bez progresiji ciecia i ptynng prace.

12




Bimetaliczny

Cechy produktu

‘ M42

Obszary zastosowania

Grupa materiatowa

Zalety produktu

. waE e

. 000
Grupa produktéw 457 ( 11}

34x1,10 1 1/4% x 0,042

41x1,30 1 1/2" x 0,050
54 x 1,60 2x 0,062
67 x 1,60 2 5/8%x 0,062
80 x 1,60 31/8%x 0,062

Wysokowydajna pita tasmowa z unikalng geometrig uzebienia i dodatnim
katem natarcia, szczegdlnie do materiatéw trudnoobrabialnych, a takze
stali nierdzewnych i kwasoodpornych.

Zoptymalizowany rozktad wiéréw umozliwia bardzo wysokg wydajnosé
ciecia bez progres;ji cigcia i ptynng prace. Szlifowane uzebienie
minimalizuje odpryski na krawedzi thacej uzebienia i wydtuza
zywotno$¢ narzedzia.

Precyzyjny kanat tngcy zapewnia optymalne wykonczenie powierzchni
i pozwala zaoszczedzi¢ dodatkowe koszty zwigzane z obrébka.



Bimetaliczny

Cechy produktu

‘ M51

Obszary zastosowania

® o =
Grupa produktéw 465 ( 1 1]
27 x 0,90 1“x 0,035 o O 000
34x110 | 11/4“x 0,042 ooo

41x 1,30 1 1/2° x 0,050

Grupa materiatowa

2]

Niezwykle wytrzymata, wysokiej jakosci pita tasmowa do cigcia materiatow Zalety produktu
trudnoobrabialnych i specjalnych stopéw wysokotemperaturowych.

/

Specjalne, odporne na wysokg temperature koncéwki zebéw wykonane /‘;,\
z proszkowej stali szybkotnacej HSS oferujg przewage zywotnosci
nad konwencjonalnymi brzeszczotami tasmowymi M42.

((l(ctw
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Grupa produktow 466

27 x 0,90 1“x 0,035
34x1,10 1 1/4“ x 0,042
41x 1,30 1 1/2 x 0,050
54 x 1,60 2%x 0,062
67 x 1,60 x 0,062

80x 1,60 x 0,062

Niezwykle wytrzymata, wysokowydajna pita tasmowa do ciecia
materiatdbw trudnoobrabialnych | wysokotemperaturowych
stopéw specjalnych.

Zoptymalizowany rozktad wiorow umozliwia bardzo wysokie tempo
ciecia bez progresji ciecia i plynng prace. Specjalnie odporne

na wysokg temperature wierzchotki zebéw wykonane z
proszkowej stali HSS oferujg przewage zywotnosci nad
konwencjonalnymi brzeszczotami tasmowymi M42.

Grupa produktow 467

41x1,30 11/2* x 0,050
54 x 1,60 2“x 0,062
67 x 1,60 2 5/8" x 0,062
80x 1,60 3 1/8" x 0,062

Niezwykle wytrzymata, wysokowydajna pita tasmowa do ciecia
materiatdbw trudnoobrabialnych i wysokotemperaturowych
stopéw specjalnych.

Zoptymalizowany rozkfad wiéréw umozliwia bardzo wysokg
wydajnos¢ ciecia bez progresji ciecia i ptynng prace.
Szlifowane uzebienie minimalizuje odpryski na krawedzi tngcej
uzebienia i wydtuza jego zywotnosé.

Precyzyjny kanat tngcy zapewnia optymalne wykonczenie powierzchni
i pozwala zaoszczedzi¢ dodatkowe koszty obrébki.

Bimetaliczny

Cechy produktu

‘ M51

Obszary zastosowania

2]

Grupa materiatowa

Zalety produktu

/

Bm 7

([
({0
((

Cechy produktu

‘ M51

Obszary zastosowania

Grupa materiatowa

Zalety produktu

.« F
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Grupa produktow 471

20 x 0,90 3/4* x 0,035
27 x 0,90 1% 0,035
34x1,10 11/4* x 0,042

Wysokiej jakosci brzeszczot tasmowy z ostrzami z weglikow
spiekanych do uniwersalnego zastosowania do ciecia materiatow
trudnoobrabialnych, odlewéw szlifowanych i materiatdbw mineralnych.

Nadaje sie réwniez do maszyn nieprzeznaczonych do cigcia
tasmami z weglikéw spiekanych. Dzieki ustawionej geometrii

przed i po cieciu oferuje niezbedng elastycznosé, aby niezawodnie
zagwarantowa¢ wysokg wydajnos¢ ciecia i dlugg zywotnos¢ we
wszystkich wymiarach obrabianego przedmiotu.

Grupa produktow 478

34x1,10 x 0,042
41x1,30 x 0,050
54 x 1,30 “ x 0,050
54 x 1,60 “ x 0,062
67 x 1,60 x 0,062
80 x 1,60 x 0,062

Wysokiej jakosci brzeszczot tasmowy z ostrzami z weglikow spiekanych do
specjalnego zastosowania w przypadku szczegdlnie trudnych w obrébce stali
stopowych z rozproszonymi naprezeniami materiatu.

Jego szlifowana i ustawiona geometria wieloostrzowa zapewnia niezbedng
elastycznosc i optymalny rozktad wiéréw, aby niezawodnie zagwarantowac
bardzo wysoka wydajnos¢ ciecia i dtugg zywotnos¢ we wszystkich wymiarach
obrabianego przedmiotu.

Weglikowy

Cechy produktu

1Ir HM
Obszary zastosowania
Grupa materiatowa

Zalety produktu

Cechy produktu

1Ir HM

Obszary zastosowania
Grupa materiatowa

Zalety produktu

7




Grupa produktow 473

20x 0,90
27x0,90
34x 1,10
41x1,30
54 x 1,60
67 x 1,60

Wysokiej jakosci brzeszczot tasmowy z ostrzami z weglikow
spiekanych do uniwersalnego zastosowania przy cieciu materiatow
srednio i trudnoobrabialnych.

Niezawodnie gwarantuje wysokg wydajno$¢ ciecia i zwieksza trwato$c
narzedzia we wszystkich wymiarach obrabianego przedmiotu dzigki
szlifowanej geometrii przed i po cieciu.

3/4“ x 0,035
1“x 0,035

1 1/4% x 0,042
1 1/2% x 0,050
2°x 0,062

2 5/8" x 0,062

Grupa produktow 475

27 x 0,90
34x1,10
41x 1,30
54 x 1,30
54 x 1,60
67 x 1,60
80 x 1,60

Wysokiej jakosci brzeszczot tasmowy z ostrzami z weglikéw spiekanych
do uniwersalnego zastosowania przy cieciu materiatéw $rednio i
trudnoobrabialnych.

Specjalnie szlifowana geometria wieloostrzowa zapewnia optymalny rozktad
wiérow oraz niezawodng, niezmiennie wysokg wydajnosé ciecia i dtugg
zywotno$¢ we wszystkich wymiarach obrabianego przedmiotu.

1“x 0,035
1 1/4% x 0,042
11/2" x 0,050
2“x 0,050
2x 0,062
2 5/8" x 0,062
3 1/8" x 0,062

Weglikowy

Cechy produktu

Vo

Obszary zastosowania

Grupa materiatowa

Zalety produktu

7

Cechy produktu

A §

Obszary zastosowania

Grupa materiatowa

Zalety produktu

&N
Individual®
Performance
Cutting.
S
—
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Grupa produktow 477

27 x 0,90 1“x 0,035
34 x 1,10 11/4“ x 0,042
41x 1,30 1 1/2° x 0,050
54 x 1,30 2“x 0,050
54 x 1,60 2°x 0,062
80 x 1,60 3 1/8%x 0,062

Wysokiej jakosci brzeszczot tasmowy z weglikéw spiekanych do
uniwersalnego zastosowania przy cieciu aluminium i
materiatéw niezelaznych.

Specjalnie szlifowana geometria wieloostrzowa zapewnia optymalny
rozktad wioréow przy niezawodnej, niezmiennie wysokiej wydajnosci ciecia
i diugiej zywotnosci we wszystkich wymiarach

obrabianego przedmiotu.

Grupa produktow 476

27 x 0,90 1 x 0,035
34 x1,10 11/4* x 0,042
41 x 1,30 11/2° x 0,050
54 x 1,30 2“x 0,050
54 x 1,60 2°x 0,062

Wysokiej jakosci brzeszczot tasmowy z ostrzami z weglikow
spiekanych do specjalnego zastosowania w przypadku szczegolnie
trudnych w obrébce stali stopowych.

Szlifowana geometria wieloostrzowa umozliwia optymalne
rozprowadzanie wiorow, co gwarantuje bardzo wysoka wydajnosé
ciecia i jest szczegdlnie przydatne w przypadku stali o wysokim
stopniu twardosci.

Weglikowy

Cechy produktu

A §

Obszary zastosowania

ALUMINIUM

Zalety produktu

o

Cechy produktu

A 5

Obszary zastosowania

Grupa materiatowa

Zalety produktu

> g




Weglikowy

Cechy produktu

A 5

Obszary zastosowania

Grupa produktow 479 @ . .
Grupa materiatowa

Zalety produktu

27 x 0,90 1“x 0,035

34x1,10 1 1/4* x 0,042
41x1,30 1 1/2 x 0,050

Brzeszczot tasmowy z weglikdw spiekanych z ujemnym skosem do cigcia
materiatéw o szczegdlnie utwardzonych i odpuszczonych powierzchniach.

Specjalnie szlifowana geometria wieloostrzowa z ujemnym skosem zapewnia
optymalny rozktad wiéréw przy znacznie zwiekszonej wydajnosci ciecia i
diuzszej zywotnosci we wszystkich wymiarach obrabianego przedmiotu.

Cechy produktu

Obszary zastosowania

Grupa produktow 480 @

20x 0,80 3/4“ x 0,032

I

25x 0,90 1“x 0,035

32x1,10 1 1/4“ x 0,042

Zalety produktu
Brzeszczot tasmowy z powtokg z weglikéw spiekanych do ciecia
materiatéw $ciernych i kompozytowych, ktérych nie mozna cig¢
ekonomicznie za pomocg brzeszczotéw tasmowych z uzebieniem. W‘

Pokryte czasteczkami weglikdw spiekanych na catej powierzchni lub
przerywane przestrzeniami na wiory.
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Wybor wiasciwej podziatki zebow

Wyboér optymalnej podziatki zgbow dla brzeszczotéw tasmowych | materiaty petne

Zmienna podziatka zebdéw

19/21
1,412
1,4/1,8

1,1/14

0,9/11

0,75/1,25
0,7/0,9

B - Szerokos¢

D - Srednica

S - Grubos¢

Prawidlowa podziatka zebow
* Wybdr prawidtowej podziatki zebdw jest wazny dla uzyskania optymalnych wynikéw ciecia
» Podziatka zebow wynika z dtugosci skrawania pity tasmowej w materiale

» Zbyt mata podziatka zebéw moze spowodowac niewtasciwe ciecie. Wiéry mogg zablokowaé
kieszen zeba, wypychajac pite tasmowa z linii ciecia

» Jesli podziatka zebéw jest zbyt duza, zeby mogg sie wyltamaé, poniewaz nacisk tngcy dziatajgcy
na poszczegolne zeby jest zbyt duzy

» Aby osiggng¢ optymalny rezultat, zaleca sie jednoczesne zaangazowanie co najmniej 3 zebdw



Wybor optymalnej podziatki zgbow dla brzeszczotow tasmowych | rury i profile
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4/6
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12/16
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5/7
5/7
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4/6
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3/4
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6/9
5/7
5/7
4/6
4/6
3/4
3/4
2/3
2/3

10/14
6/9
5/7
4/6
4/6
3/4
3/4
2/3
2/3
2/3
2/3

10/14
6/9
5/7
4/6
4/6
3/4
3/4
2/3
2/3
1,4/2
1,472
2/3

8/11
5/7
4/6
4/6
3/4
3/4
2/3
2/3
2/3
1,4/2
1,4/2
1,4/2
1,4/2

8/11
5/7
4/6
4/6
3/4
3/4
2/3
2/3
2/3
1,4/2
1,4/2
1,4/2
1,4/2
1,4/2

8/11
5/7
4/6
4/6
3/4
3/4
2/3
2/3
2/3
1,4/2
1,4/2
1,4/2
1,4/2
1,4/2

Jesli ciete majg by¢ dwie lub wiecej rur obok siebie, nalezy skorzysta¢ z tabeli uwzgledniajgcej podwdjng
grubos¢ Scianki.

Czynniki decydujgce o prawidlowym doborze podziatki zebdw:

+ Ciecie rur i profili w warstwach i wigzkach

+ Ciecie rur i profili pojedynczo

8/11
5/7
4/6
4/6
3/4
3/4
2/3
2/3
2/3
1,4/2
1,4/2
0,75/1,25
0,75/1,25
0,75/1,25
0,75/1,25
0,75/1,25
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Sprawdzaj regularnie:

+ dziatanie szczotki do wiorow

+ dziatanie + stezenie chtodziwa
zuzycie + réwnolegtos¢ prowadnikow pity tasmowej
naprezenie tasmy
predkos$¢ tasmy

Chtodziwo Plyn chtodzaco-smarujacy smaruje, chtodzi i transportuje wiéry z miejsca ciecia.
Co jest wazne:

* uzywaj chtodziwa ktory jest zalecane do zamierzonej operacji

* uzywaj zalecanego stezenia chtodziwa

+ sprawdzaj, czy chtodziwo jest podawane pod odpowiednim cisnieniem

Co jest wazne:

upewnij sie, ze obrabiany przedmiot jest dobrze zamocowany i hie moze drgac
ani obracac sie

nie obrabiaj detali, ktére sg uszkodzone, skrecone lub powaznie zdeformowane

im blizej prowadnica pity tasmowej znajduje sie obrabianego przedmiotu,
tym bardziej precyzyjne bedzie ciecie

Co jest wazne:
* postepuj zgodnie z naszymi wskazéwkami dotyczgcymi docierania

+ stosuj zalecane parametry ciecia, aby uzyskaé¢ najlepszg zywotnos¢

bardzo drobne i sproszkowane wiéry wskazujg na niewystarczajgce warunki ciecia
grube, mocno sprasowane i niebieskawe wiory wskazujg na przecigzenie tasmy tnacej

luzno zwinigte wiéry sg oznaka dobrych warunkéw ciecia

Optymalna wydajnosé ciecia z kolorowymi (od zlotego do niebieskiego) widrami

Drobne wiéry wskazujg na niewystarczajgcy nacisk ciecia.
Wigze sie to z wczesnym zuzyciem zebdw i wysokim poziomem hatasu.
Zwieksz nacisk ciecia i predkos¢ posuwu




WESPA

Ostre krawedzie tngce o bardzo malym promieniu s3g
wymagane w przypadku ostrzy o wysokiej wydajnosci.

Aby uzyskaé¢ najlepszg zywotnos¢ ostrza, zalecamy jego
docieranie.

Okresl odpowiednig predkosé ciecia (m/min) i posuw (mm/min)

w oparciu o materiat i wymiary cietego elementu.

Wazne jest, aby podczas docierania nowego brzeszczotu
pracowac tylko z okoto 50% ustalonego posuwu.

Ma to na celu uniknigcie uszkodzenia niezwykle ostrych
zebéw brzeszczotu przez mikropekniecia spowodowane
nadmierng gruboscig wiorow. Czasami nowe brzeszczoty sg
podatne na wibracje lub odgtosy oscylacji.

W takim przypadku mozna zmniejszy¢ predkosé¢ ciecia. W
przypadku matych elementéw, podczas docierania nalezy
wycig¢ 300-500 cm? materiatu.

W przypadku ciecia duzych elementéow zalecamy
15-minutowy okres docierania.

Po uruchomieniu powoli zwiekszaj posuw do wczesniej
ustalonej wartosci.

Prawidlowe naprezenie brzeszczotu jest wymagane do
uzyskania dtugiej zywotnosci i dokltadnego ciecia.

Za pomocg tensometru WESPA mozna zmierzy¢ naprezenie
brzeszczotu na przecinarce tasmowej i wyregulowac¢ je do
odpowiedniego poziomu.

W przypadku brzeszczotéw tasmowych WESPA zalecamy
naprezenie brzeszczotu na poziomie 250-300 N/mm3.
Prawidtowe naprezenie brzeszczotu pozwala unikngc
pekniecia  brzeszczotu  spowodowanego  nadmiernym
naprezeniem lub odchylenia ciecia spowodowanego
niewystarczajgcym naprezeniem brzeszczotu.
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WWW.WESPA-SAW.COM

Autoryzowany Dystrybutor:

San-Max Sp. z o.0.
Gryfinska 44, 70-772 Szczecin, Polska

Tel. +48 91 42 50 600, email: szczecin@san-max.pl
www.san-max.pl
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